VYSOKA
VYKONNOST

C-TECH PREMIUM GRIT
VYSOKY TRYSKACi VYKON

Prémiové vlastnosti abraziva C-TECH
PREMIUM GRIT umoznuji enormni
naskok v produktivité oproti
konkurenénim abrazivim.
VysSi tryskaci vykon zpUsobuje
snizeni naklad pri procesu
tryskani az o 50 %.

Odstranovani okuji
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VYROBA OSTROHRANNEHO
ABRAZIVA C-TECH PREMIUM GRIT

VylepSovanim a dlouholetym vyvojem technologii dostava abrazivo C-TECH
PREMIUM GRIT svou specialni mikrostrukturu a tvar zrna. Ziskava tak dlouhou
zivotnost spojenou s jedinecnym chovanim pri lomu, a diky tomu i mimoradnou
vykonnost. Zvlastni postup drceni a tfidéni abraziva umoznuje sestaveni
idealni smési, pro zajisténi vysoké produktivity tryskani.

Priprava svaru

_DLOUHA
ZIVOTNOST

POUZITi ABRAZIVA
C-TECH PREMIUM GRIT
Existuje mnoho aplikaci, kde je pouziti
abraziva C-TECH PREMIUM GRIT
standardem. Pro zvlastni poZzadavky
dodavame specialni provozni smési
nebo smési upravené dle
individualnich pozadavku zakaznika.
Konkrétni oblasti pouziti najdete nize.

Profily

NIZKE
NAKLADY

SLUZBY A SERVIS ZAKAZNIiKUM

Dulezity predpoklad pro vysokou

produktivitu pfi tryskani je pribézna

optimalizace provozni smési. Slozeni
v pravidelnych intervalech

analyzujeme, abychom i po ¢etném

opakovaném pouziti zachovali
vysokou vykonnost C-TECH
PREMIUM GRIT.

Odstrafiovani rzi Ocelové konstrukce Mrize
Odlakovani Mosty Nakladni auta
Vytvoreni kotviciho profilu Dily z sedé litiny Privésy
Zdrsnéni povrchu Dily z tvarné litiny Bloky motorti
I s R oL W 7 : SURFACE TREATMENT
Odstranovani otrepl Plechy Stavebni stroje
Odpiskovani Trubky
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sifo  sifo 6.2 G.05 6.07 G.12 G.17 G.24 G.34 G.39 G.47 G.55 G.66 G.80
(mm) & <018 0,12-03 0,18-042 03-071 042-0,85 06-1,0 08512 10-14 12-17 1420 1,724 2,0-28
2,80 6
2,36 7 80% min.
2,00 8 80% min.  90% min.
1,70 10 80% min.  90% min.

1,40 12 75% min.  90% min.

1,18 14 75% min. | 85% min.

1,00 16 75% min.

0,85 18 85% min.

0,71 22 70% min. ~ 85% min.

0,60 25
0,50 30
0,43 36
0,36 44 80% min.

0,30 52 65% min.
018 85 65% min.

0,09 60% min. 85% min.  85% min.

70% min.  85% min.

C=29-32%

Si=10-14%
Venturi tryska @ 10 mm, Pfi vy$e uvedenych parametrech
pracovni tlak 6 bar se dlouhodoba spotreba abraziva
pohybuje 0,1 — 0,2 kg/m? S+P = max. 0,4 %
(v zavislosti na pracovnich
podminkach a kvalifikaci Specificka hmotnost: 7,3 kg/I
obsluhy).

Mn = min. 0,6 %

Pozadovany stupen Cistoty
podkladu Sa 2 1/2 dle CSN EN
1ISO 8501-1

” Hmotnost zrn: 3,2 — 4,0 kg/I
Vychozi stupen A Sa 2 1/2 MONost 2 9/

Tvrdost: 770 Hv 1,0 (primérna hodnota)

CORROTECH TRADE s.r.o.
Topolova 1456, 434 01 Most
Ceska republika

+420 414 120 298
info@corrotech.cz

Vice informaci najdete na strankach:

SURFACE TREATMENT




