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TYP:

Epoxidova natérova hmota plnéna specialnimi sklenénymi mikrovioCkami ur€ena pro nanaseni

Vv jedné vrstve.

DOPORUCENE POUZITI:

Corrocoat Zip E poskytuje nakladové efektivni, odolnou
ochranu v agresivnich atmosférickych podminkach

a v prostfedi ponoru. Natérova hmota se vyborné nanasi

a ma dobré kryti jiz v jedné vrstvé. Corrocoat Zip E ma dobry
povrchovy vzhled a lesk, Ize jej pouzivat pro ocelové
konstrukce, mosty, sloupové ploSiny, venkovni povrchy
nadrzi, potrubi, mola, lodni trupy a dalSi aplikace

v moiském prostredi.

OMEZENI:

Vyrobek neni vhodny k ponofeni do vétsiny rozpoustédel
a v prostfedi obsahujicim chemickeé latky. Teplotni limit

v ponoru je 50°C s naslednym tepelnym vytvrzovanim
(45°C pti vytvrzovani), v pfipadé pouziti bez ponoru 90°C.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi:

Pfed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si
prostudovat bezpec¢nostni list materialu a dodrzovat vSechna
bezpec&nostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena.

PRIPRAVA PODKLADU:

Kovy: Pro dosazeni nejlepSich vysledk( se doporucuje
abrazivni otryskani podle normy ISO 8501-1 na standard Sa
2Y%,. Podrobné viz Corrocoat pfiprava podkladu SP1.
Corrocoat Zip E Ize nanaset také na mechanicky pfipravené,
nebo vodou otryskané povrchy, nebo tam, kde je jako
zakladni natér pouzit vyrobek Plasmet ZF.

Beton: Je tieba zakladni natér, viz Corrocoat pfiprava

podkladu SP5, jako zakladni natér pouzijte vyrobek
Plasmet ECP.

APLIKACGNi POMUCKY:

Standardni vysoce vykonné zafizeni pro bezvzduchoveé
stfikani s pomérem 45:1 nebo vysSim o vykonu minimalné

4 litry za minutu. Tésnéni kombinace klze / teflon

a odstranéné vSechny materialové filtry. Pouzijte nylonovou
hadici o priméru 10 mm (3/8%) s 6,5 mm (1/4*) koncovkou,
pistoli s velkym otvorem a oto€nou tryskou. Doporu¢ena
velikost trysky je 0,017“ az 0,023". Velikost trysky a uhel
paprsku zavisi na povaze provadéné aplikace. Tlak 4 000 psi
(cca. 275 baru) podle teploty a délky hadice. Corrocoat

Zip E by se nemél aplikovat nebo pouzivat za teplot nizSich
nez 5°C. Zip E Ize také nanaset pomoci Stétce nebo valecku
s kratkym viasem.

APLIKACE:

Podle predpokladaného pouziti, profilu povrchu a pracovnich
podminek. Zip E se standardné nanasi tak, aby se dosahlo
tloustky suchého filmu 200 az 1 000 mikron{i nanesenim

nanaseni v jedné vrstvé, ale pro dosazeni stanovené tloustky
muze byt nutno nékolik vrstev, viz Udaje o pretiracich
intervalech.

DOPORUCENA TLOUSTKA SUCHEHO NATERU:

Mezi 200 az 1 000 mikron( v zavislosti na pouZziti.

SMESOVACIi POMER:

76,7 : 23,3 baze vuci tvrdidlu

Pro aplikaci stfikanim: 74,97 : 25,03 baze vugi tvrdidiu
Uvedéné jsou hmotnostni poméry.

TYP TVRDIDLA:

Modifikovany aminovy adukt.
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DOBA ZPRACOVATELNOSTI:

Obecné 70 - 90 minut s pouzitim standardniho tvrdidla pfi
teploté 20 °C. Doba zpracovatelnosti se bude znaéné ménit
v zavislosti na teploté.

Teplota: 10°C 20°C 25°C 30°C 35°C
180 84 73 57 42
Doba zpracovatelnosti: . ) ) ) )
min. min. min. min. min.

BALEN:I:

5, 10 a 20 litrove baleni. DalSi velikosti jsou k dispozici
na vyzadani.

REDENI:

Pouziti fedidel na bazi rozpoustédla nepfiznivé ovliviuje
vlastnosti tohoto vyrobku. Za normalnich podminek aplikace
se nepredpoklada nutnost pouziti jakychkoliv fedidel
spole¢né s timto vyrobkem.

DOBA SKLADOVATELNOSTI:

2 roky minimalné v neotevienych obalech pfi teploté
5°C - 40°C.

DOSTUPNE ODSTINY:

Bila a svétle Seda jako standard. Dal$i odstiny jsou
k dispozici na pozadani, cena materialu zavisi na odstinu
a mnozstvi.

Poznamka: Tento vyrobek je vyvinut tak, aby zajiStoval
optimalni odolnost vUuci korozi. Vzhledem k povaze
polymeracniho procesu tohoto vyrobku neni mozné zarugit
barevné sladéni nebo barevnou stabilitu. Tam, kde ma
barevna stabilita mimofadny vyznam, doporu€ujeme
Corrocoat Zip E prekryt vyrobkem Corrothane AP1.

OBJEM SUSINY:
Vy$si nez 95 %.

PRAKTICKA VYDATNOST:
Priblizné 0,6 I/m? pfi suché tloustce vrstvy 500 mikrond.

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale
vydatnost se mliZze vyrazné lisit podle podminek prostfedi,
profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti
pracovnika pfi aplikaci. Proto spole€nost CORROTECH
ENGINEERING s.r.0. neprebira odpovédnost za Zzadnou
odchylku od této hodnoty.

MERNA HMOTNOST:
Smés: 1,20 g/cmd.

BOD VZNIiCENi:
Baze: 28°C.

TAZNOST:
4 % (BS 6319, ¢ast 7).

RAZOVA ODOLNOST:
14 Joultl (BS 3900 ¢ast E3).

MNOZSTVi vocC:
7,5 gllitr.

PRILNAVOST:
15 MPa (ASTM D4541)

TEPELNA VODIVOST:
0,45 W/m°K
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PRETIRACI INTERVAL:

Pokud je vyzadovano nékolik vrstev, pfetirani Ize provést po
3 hodinach za teploty 20°C. Aplikace mokry do mokrého je
mozna. Maximalni doba pretiratelnosti je 72 hodin pfi teploté
20°C. Za vysSich teplot nebo pfi silném slune¢nim zafeni se
doby pretiratelnosti znacné zkrati. Minimalni doba
pretiratelnosti pfi teploté 10°C je 24 hodin. Ohledné pokynu
pro pretirani za nizSich teplot nez 10°C se obratte na
oddéleni technického servisu spole€nosti CORROTECH
ENGINEERING s.r.o.

SUCHY NA DOTEK:

20°C 25°C 30°C 35°C

DOBA VYTVRZENI:

PIné vytvrzeni za 4 dny pfi teploté 20°C. Hodnoty pro
zasychani a uplné vytvrzeni se budou ménit v zavislosti
na urovni vétrani a teploté.

CISTENI NARADI:
Pro dosaZeni nejlepSich vysledk(, pouzivejte Corrocoat
Epoxy Equipment Cleaner.

Vsechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkousek se mohou
lisit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v pfiru€ce Corrocoat. V pfripadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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