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TYP:
Viskdzni, bezrozpoustédlova, dvou nebo tfi slozkova, aminem vytvrzovana epoxidova pryskyfice,
obsahuijici specialni sklenéné mikrovlocky, vio€ky z nerezové oceli a vlioCky karbidu kfemiku.

DOPORUCENE POUZITI:

Povrchy vystavené abrazi a ptisobeni chemikalii. Tento zvySeni teploty. Material Ize aplikovat na povrchy s teplotou
material se pouziva u cyklonl, chemickych procesnich v rozmezi 8°C az 40°C. Teplota povrchu musi byt o 5°C
nadob, varnych kotlt na cukrovou fepu, atd. Je také vhodny vy$8i nez rosny bod a relativni vihkost nizsi nez 90 %.

k nanaseni na poSkozené plochy skfini a obéznych kol Doporucujeme zkontrolovat potencionalni vyskyt tvz.
Cerpadel, namahanych abrazi a narazy. aminoveého vykvétu. Jestlize se pfi vizualni kontrole zjisti

mozny aminovy vykvét, nebo pokud teplota a okolni prostfedi
prekro€i uvedené limity, je nutné pouzit vhodnou testovaci

OMEZENI: .. R
sadu na pfitomnost aminovy vykvétu.

V zavislosti na daném prostredi. V ponoru do 135°C, mimo
ponor 170°C. L. . .
SMESOVACI POMER:

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi: 6:1 baze vuci aktivatoru (hmotnostni pomér).

Pfed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si .

prostudovat bezpecnostni list materialu a dodrzovat vSechna POKYNY PRO MICHANI:

bezpecénostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena. Odstrarite vicka z obou slozek, A aktivator a B baze,
vyjméte veskerou sloZku A a vloZte ji do slozky B. Peclivé
promichejte, tak aby nezustal Zadny materiadl nerozmichany.

PRIPRAVA PODKLADU: Vyjméte veSkery rozmichany material z plechovky baze

Aby bylo dosazeno optimalni adheze, je nutné podklad a opét jej promichejte na ¢istém plochém povrchu nebo
otryskat dle normy ISO 8501-1 na standard Sa 2%z s drsnosti v mélké nadobce. Po rozmichani bude material
profilu 75 mikront. Pokud otryskani neni mozné, je nutné zpracovatelny po omezenou dobu, ktera zavisi na teploté.
hladké povrchy zdrsnit a zbrousit tak, aby se vytvofil vhodny Po uplynuti této doby bude jeho pouziti obtizné. Aktivuijte
kotvici profil pro naslednou povrchovou Upravu. Za téchto tedy vZdy pouze takové mnozstvi materialu, které mizete
podminek se mirné sniZi adhezni vlastnosti. Na povrchy, na bé&hem této omezené doby zpracovatelnosti nanést.
které nema byt material nanesen, je nutné pouzit separacni
prostfedek. .

TYP AKTIVATORU:

APLIKAGNi POMUCKY: Formulovany amin.

Hladitko, $pachtle, Stétec s kratkym tuhym vlasem. L . . oL
DOPORUCENA TLOUSTKA SUCHEHO NATERU:

APLIKACE: Vrstva 2 mm, Ize vytvofit libovolnou tloustku.

Material je urCen pro aplikace v tloustkach od 1,5 do 4 mm.

Zpravidla se nenanasi v tloustkach mensich nez 1 mm, na REDENI:
druhou stranu muaze byt nanasen v libovolné pozadované Nefedte. Vykon a pfidrznost tohoto vyrobku mohou byt
tloustce, pokud nedojde k vyraznému exotermickému nepfiznivé ovlivnény pouzitim fedidel.
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DOBA ZPRACOVATELNOSTI: BOD VZPLANUTI:

Teplota (°C): 20 30 40 Vice nez 110°C.

Doba zpracovatelnosti (minuty): 50 20 15

Pro zvySeni doby zpracovatelnosti pfi vysokych okolnich TEPLOTNI LIMITY:

teplotach, ochladte pfed pouZzitim material na minimalni Zavislé dle koncentrace a typu chemického prostredi.

teplotu 10°C. Doba zpracovatelnosti se bude liSit podle

. . . 135°C v ponoru.
teploty a mnozstvi aktivovaného materialu. VP .

170°C mimo ponor.

BALEN:I: Spodni limit neni znam.

1, 5 a 10 kilova baleni. i
ADHEZNI PEVNOST:

vy$8i nez 10 MPa.

DOBA SKLADOVATELNOSTI:
2 roky minimalné v neotevienych obalech pfi skladovani
v teplotach 5°C - 40°C. TVRDOST:
45 az 50 Barcolu.
DOSTUPNE ODSTINY: Tvrdost je zavisla na teploté pfi aplikaci a vytvrzovani.

Skvrnita Seda.
CHEMICKA ODOLNOST:

TEORETICKA VYDATNOST: Vynikajici.
1,0 m?/l pfi suché tloustce vrstvy 1 000 mikrond.

DOBA VYTVRZENI:
OBJEM SUSINY: 24 hodin pfi teploté 20°C.
100 %. | kdyz jsou vlastnosti tohoto materialu vytvrzeného za

studena vynikajici, Ize je dale zlepsit dodate€nym vytvrzenim.
; Toho mulze byt dosazeno vytvrzovanim pfi teplotach 60 az
PRAKTICKA VYDATNOST: 100 °C po dobu az 24 hodin a dosahne se tak nejvyssiho
0,85 m?/l pii suché tloustce vrstvy 1 000 mikrona. mozného vytvrzeni. ZlepSeni vlastnosti materialu zajisti

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale i dodatecné vytvrzovani po kratsi dobu.

vydatnost se mlze vyrazné liit podle podminek prostredi,
profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti PRETIRACI INTERVALY:
pracovnika pfi aplikaci. Proto spoleénost CORROTECH
ENGINEERING s.r.o. nepfebira odpovédnost za zadnou
odchylku od této hodnoty.

Maximalni doba pretiratelnosti €ini 12 hodin pfi teploté 20°C.
Minimalni doba pfetiratelnosti €ini 1 hodinu pfi teploté 20°C
(tloustka vrstvy 2 mm). PFi jinych teplotach se tyto doby
budou liSit. Za vySsich teplot budou kratSi a pfi nizSich
MERNA HMOTNOST: teplotach budou del$i. Aminovy vykvét mize zpUsobit

Smés baze a aktivatoru: 1,37 g/cm?. problémy s pfilnavosti mezi vrstvami. Viz oddil aplikace
uvedena vyse.
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CISTENi NARADI:
Aceton, Metyl Etyl Keton nebo Xylen - pred gelovaténim.

Vsechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkousSek se mohou
lisit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v priru€ce Corrocoat. V pripadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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