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TYP:

Povrchové tolerantni, dvousloZkova epoxidova natérova hmota s inhibitorem a pasivatorem koroze
plnéna Zelezitou slidou a specialnimi sklenénymi mikrovlo¢kami pro zvysenou ochranu.

DOPORUCENE POUZITI:

Plasmet ZF je vyroben tak, aby poskytoval dobrou ochranu
proti korozi na zkorodovanych kovech s minimaini
povrchovou Upravou, mGze byt také aplikovan na povrchy
otryskané vysokotlakou vodou i abrazivem jako inhibi¢ni
ochrana nebo zakladni natér. Plasmet ZF Ize pouzit zcela
samostatné, v jedné nebo vice vrstvach nebo mize byt
pretiran jinymi materialy kategorie Plasmet, aby byl povrch
hladsi, Cistéjsi a chemicky odolny. Plasmet ZF je tvrdy,
trvanlivy a odolny vuéi automobilové dopravé. Mize byt
pouzit pro ochranu v atmosférickych podminkach i v ponoru.
V atmosférickych podminkach muze byt ZF pouzit pod
dekoraénimi materialy, jako jsou polyuretany nebo emaily.

OMEZENI:

Neni vhodny pro ponofeni do silné kyselych nebo zasaditych
prostiedi, jestlize neni pfetfen vhodnym materialem. Plasmet
ZF nesmi byt aplikovan pfi teplotach pod 4°C.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi:

PFi pouzivani tohoto vyrobku je tfeba dodrzovat bezpe¢nostni
opatfeni. Zamezte styku s k(iZi nebo o¢ima. PouZivejte
ochranny odév a ochranné bryle. Zajistéte dobré vétrani

a pouzijte dychaci masku vhodnou pro vypary uhlovodiku.

PFi pouziti v uzavienych prostorach by méla byt pouzivana
maska s pfivodem vzduchu. Pfed pouzitim si prectéte
bezpecénostni list.

PRIPRAVA PODKLADU:

Odstrante olej, mastnotu a jiné povrchové necistoty

s pouzitim vhodného rozpoustédla, Cisticiho prostfedku nebo
emulgatoru. ZF je tolerantni vi¢i vihkym povrchim, ale
prebytecna vihkost musi byt odstranéna, nejlepsi je zajistit
suchy povrch. Vétsina existujicich pevné spojenych natéra
je materialem ZF tolerovana a mohou byt pretieny.

APLIKACNi POMUCKY:

Stétec, valedek nebo bezvzduchové stiikani. Zafizeni pro
bezvzduchové stfikani s pomérem 45:1 nebo vySSim. Pistole
osazena oto¢nou tryskou o velikosti 0,019 - 0,025

APLIKACE:

Plasmet ZF by mél byt aplikovan v dostate¢né tenké vrstvé,
aby se zabranilo stékani nebo prohnuti v natéru pfi tloustce
mokré vrstvy pfiblizné 250 mikront (100 az 150 mikronu
DFT). Plasmet ZF nesmi byt aplikovan pfi teplotach pod 4°C.
Tento material bude snaset vysokou vihkost béhem aplikace,
ale teplota povrchu by méla byt nejméné 3°C nad rosnym
bodem.

SMESOVACI POMER:
3:1 baze vuci aktivatoru (objemovy pomeér).

7:1 baze vuci aktivatoru (hmotnostni pomér).

POKYNY PRO MiCHANi:

Odstranite vicka z obou slozek A aktivatoru a B baze. Pfidejte
veskerou slozku A do slozky B a dikladné promicheijte.
Zajistéte, aby nezustal zadny nesmichany material, material
je nyni pfipraven k pouziti a mél by byt aplikovan co nejdfive.
Po smichani zGstava material pouzitelny po omezenou dobu
v zavislosti na teploté, po které se aplikace stava obtiznou.
Malé mnozstvi fedidla ZF napomaha pfi nanaseni stétcem

v horkych klimatickych podminkéach.

DOBA ZPRACOVATELNOST!I:

PFi teploté 20°C, 1,5 hodiny pro aplikaci Stétcem ¢i valeCkem
nebo 50 minut pro aplikaci stfikanim.

TYP AKTIVATORU:
Polyamid.
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DOPORUCENA TLOUSTKA SUCHEHO NATERU: MERNA HMOTNOST:

Zavisi na provozu, ale obvykle jedna vrstva o tloustce 150 Smés baze a aktivatoru: 1,8 g/cms3.
mikrond v lehkém koroznim prostredi; dvé vrstvy o tloustce
150 mikron( v agresivnich atmosférickych podminkach nebo

v ponoru. Pasové natéry v koutech a na hranach budou BOD VZPLANUTL:

vyZadovany jak u jednovrstvych, tak u dvouvrstvych systém. 22°C.

Plasmet ZF muze byt pouzit v tloustce 120 mikron( jako

zakladni natér pro jiné vrchni natéry. ODOLNOST VUCI ABRAZI:
Vynikajici.

REDENI:

Smés fedidla Ize ziskat od spole¢nosti CORROTECH CHEMICKA ODOLNOST:

ENGINEERING s.r.o., pokud je fedéni nezbytné a mlze byt Dobré

pouzito pro zfedéni materialu v poméru maximainé 10%.

ODOLNOST VUCI POTRISNENi SLANOU VODOU:
Vynikajici; vy$si nez 6 000 hodin na dvouvrstvém systému pfi
minimalni DFT 170 mikronu.

BALENI:
1, 5 a 10 litrova baleni.

DOBA SKLADOVATELNOSTI:

2 roky minimalné v neotevienych obalech pfi skladovani
v teplotach 5°C - 40°C.

TEPLOTNi ODOLNOST:
Zavislé dle koncentrace a typu chemického prostredi.
60°C v ponoru.

DOSTUPNE ODSTINY: 95°C pfi pretfeni vhodnym natérem.

Cerny, oxidové &erveny, svétle $edy a zeleny. Ostatni barvy 130°C mimo ponor.

jsou k dispozici na vyzadani v rozsahu objednavky minimalng Spodni limit neni znam.
250 litrd.
DOBA VYTVRZENI:
OBJEM SUSINY: Doba vytvrzeni se bude liSit v zavislosti na teploté.
57,5 %. pfi teploté 4°C 30 hodin.
pfi teploté 20°C 18 hodin.
PRAKTICKA VYDATNOST: pfi teploté 30°C 10 hodin.
3,2 m?/| pfi suché tloustce vrstvy 150 mikron(.
Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vite, ale PRETIRACI INTERVALY:
vydatnost se muze vyrazné lisit podle podminek prostredi, Minimalni: po vytvrzeni viz vyse.

profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti
pracovnika pfi aplikaci. Proto spoleénost CORROTECH
ENGINEERING s.r.o. nepfebira odpovédnost za zadnou
odchylku od této hodnoty.

Maximalni: 7 dni.
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CISTENi NARADI:
Xylen, Toluen, nebo Metyl Etyl Keton - pfed gelovaténim.

Vsechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkousSek se mohou
lisit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v priru€ce Corrocoat. V pripadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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