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TYP:
Vysokosusinova, dvouslozkova, aminem vytvrzovana epoxidova smés plnéna nerezovymi
a specialnimi sklenénymi mikrovioCkami spole¢né s karbidem kifemiku.

DOPORUCENE POUZITI:

Pro pouziti v abrazivnim, chemicky agresivnim prostfedi, aplikace je 8°C. Teplota povrchu by méla byt nejméné 3°C
jako jsou télesa Cerpadel, obézna kola, ohyby potrubi, nad rosnym bodem a relativni vlhkost nizsi nez 85 %.
michadla a bubny pro difuzory. Plasmet EP1 je vhodny

pro abrazivni prostfedi v ponoru. SMESOVACI POMER:

. 3:2 baze vudi aktivatoru (hmotnostni pomér).

OMEZENI:
N i A8 loustkach 1 j : 8. C

esmi se pana:c,et \% t'oust acl naf:i ' rrjrrjv Jedvn!e vr§tv<? POKYNY PRO MIiCHANi:
Tam, kde je poZzadovano vybudovani vétsi tloustky, je tfeba o o ] ) } o
nejprve pouzit Plasmet HTE nebo jiny vhodny material. Pridejte veSkery aktivator do baze a dukladné promichejte.
Plasmet EP1 je obtizné po GpIném vytvrzeni obrabét, Materiél je nyni pfipraven k pouZziti, mél by byt aplikovan
preferovano je brouseni. Plasmet EP1 muZe v provozu co nejdrive po smichani.
zmeénit svou barvu.

TYP AKTIVATORU:
BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi: Formulovany polyamin.
Pfed manipulaci s timto materialem si prectéte bezpecnostni
list. Zamezte styku s kuzi nebo o¢ima. Nepolykejte. DOBA ZPRACOVATELNOSTI:
Pouzwevjte' ocihr?nr]y odév a oghranng bryle. Zaj'I%t?te Teplota (°C): 20 30 40
dostatecné vétrani. Tyto materidly nejsou obzvlasté
Doba zpracovatelnosti (minuty): 100 45 15

nebezpecné a jsou bezpecné, pokud jsou dodrzovany bézné
bezpecénostni zasady pro epoxidové pryskyfice. Doba zpracovatelnosti se bude lisit v zavislosti na teploté
a aktivovaném mnozstvi materialu.

PRIPRAVA PODKLADU:

Podklad by mél byt otryskan dle standardu ISO 8501-1 DOPORUCENA TLOUSTKA SUCHEHO NATERU:

na Cistotu povrchu Sa 2% s profilem minimalné 75 mikronda. Minimalné 850 mikron( ve dvou vrstvach nebo vyssi,

Dal$i podrobnosti viz idajovy list pfiprava povrchu SP1. dle podminek prostiedi.

APLIKACNi POMUCKY: REDENI:

Zednicka lzice, Stétec s kratkym tuhym viasem, hladitko. Nepouzivejte zadna fedidla ani rozpoustédla. Bazi a aktivator

Ize pro lepSi zpracovatelnost pred smichanim v podminkach

APLIKACE: aplikace za studena nepfimo predehrat na 30°C.

V tenkych vrstvach do doporucené tloustky pro podminky i
prostfedi. Musi byt bezpodminec&né dodrzeny pretiraci BALENI:
intervaly a maximalni tloustka vrstvy. Minimalni teplota 5 a 10 kiloveé baleni.
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DOBA SKLADOVATELNOSTI: TVRDOST:

2 roky minimalné v neotevienych obalech pfi skladovani 40 - 50 Barcolu.
v teplotach 5°C - 40°C.

DOBA VYTVRZENI:
DOSTUPNE ODSTINY: Uplné chemické vytvrzeni materialu bude trvat 6 - 7 dnd pfi
Kropenata Seda nebo ¢erna. Barva se midze meénit s delsi teploté 20°C, i kdyz material mize byt po 24 hodinach
dobou pouZziti nebo v zavislosti na provozu. ponofen do chemicky neagresivniho prostfedi.
TEORETICKA VYDATNOST: PRETIRACI INTERVALY:
0,94 m?/l pti suché tloustce vrstvy 1 000 mikrona. Pro dobry vykon vyrobku musi byt dodrzeny pfetiraci
intervaly.
OBJEM SUSINY: Pf¥i teploté 8°C az 15°C:
94 9 Minimalné 8 hodin, maximalné 36 hodin.
0.
P¥i teploté 16°C az 25°C:
) Minimalné 5 hodin, maximalné 24 hodin.
PRAKTICKA VYDATNOST: PFi teploté 25°C a 35°C:
0,70 m?/l pfi suché tloustce vrstvy 1 000 mikronu. Minimalné 3 hodiny, maximalné 18 hodin.

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vire, ale
vydgtnost se muze vyrazm'e lisit podle pod'mlnelf pros.tredll, CISTENI NARADI:
profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti
pracovnika pfi aplikaci. Proto spoletnost CORROTECH Metyl Etyl Keton, Metyl Iso Butyl Keton nebo Xylen - pred
ENGINEERING s.r.o. nepiebira odpovédnost za Zadnou gelovaténim.
odchylku od této hodnoty.
VsSechny hodnoty jsou pfriblizné. Fyzikalni udaje jsou
MERNA HMOTNOST: zalozeny na dobrém stavu produktu pired polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkouSek se mohou
BOD VZPLANUTI: lisit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
38°C. k dispozici v priru€ce Corrocoat. V pripadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.

Smés baze a aktivatoru: 1,35 g/cm3.

TEPLOTNI LIMITY:

Zavislé dle koncentrace a typu chemického prostredi.
140°C v ponoru.

170°C mimo ponor.

Spodni limit neni znam.
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