Ocelové broky a drt s vysokym obsahem uhliku AIRBLAST

Ocelové broky

......

.......

Ocelové
broky

S780/5S2.5
S660/552.0

S550/551.7
S460/5S51.4

S390/SS1.2
S330/SS1.0

S280/SS0.8
S230/SS0.6

S170/SS0.5
S110/SS0.3

Oc’elové
drt

G10/5G2.5
G12/5G2.0

G16/5G1.4
G14/SG1.7

G18/SG1.2
G25/SG1.0

G25/SG1.0
G40/SG0.7

G50/SG0.4
G80/SG0.3
G120/SG0.2

Ocelova drt

Pouziti

Odstrafiovani pisku z odlitk( velkych rozmérl, odstrafiovani Supin z vyrobkd velkych rozmérl
po kovani, razeni, lisovani, tazeni a valcovani nebo po tepelném zpracovani (napfr. trubky,
profily, desky, armatury, draty).

Odstran&ni pisku z velkych a stfedn& velkych odlitkl, odstrafiovani $upin z kovanych
a tepelné opracovanych kusl, povrchové C¢isténi ocelovych plechl, profill a ocelovych
konstrukci, tryskani obrobkd, Fezani zuly.

Odstrafiovani pisku ze stfednich a malych odlitkd, povrchové tryskani vykovkd, tepelné
osetienych kusd, ocelovych trubek, profild a ocelovych konstrukci, povrchova Uprava pred
lakovanim, tryskani obrobkd.

Povrchové otryskavani malych odlitkd, vykovk( a tepelné osetifenych kust, odlitkd z hliniku

a slitin omédi, ocelovych desek, ocelovych trubek, profild a ocelovych konstrukci, tryskani
obrobku.

Povrchové otryskavani nerezovych plechd, tenkych ocelovych plechli, neZeleznych slitin,
vrstvy Dacromet.




Reseni povrchovych Uprav

SPECIFIKACE BROKU Z VYSOKOUHLIKATE OCELI

Chemické slozeni

(C): 0,80-1,20 %

(Mn): 0,35-1,20 % \(Si): >0,40

(S): 0,05 %

(P): <0,05 %

Tvrdost

40-50HRC, 52-56HRC, 56-60HRC

Odchylka tvrdosti
Mikrostruktura

Max. odchylka 3,0 HRC
Temperovany martenzit nebo sorbit

Hustota 7,4 g/cm3
Objemova hmotnost 4,4 g/cm3
sito mm SS-2.5 SS-2.0 SS-1.7 Ss-1.4 SS-1.2 SS-1.0 SS-0.8 SS-0.6 SS-0.5 SS-0.3
7 2,80 projde vse
8 2,36 projde vie
10 2,00 85 % min projde vie projde vie
12 1,70 97 % min| 85 % min 5 % max projde vie
14 1,40 97 % min | 85 % min 5 % max projde vse
16 1,18 97 % min | 85 % min 5 % max projde vse
18 1,00 96 % min | 85 % min 5 % max projde vie
20 0,850 96 % min | 85 % min 10 % max projde vie
25 0,710 96 % min | 85 % min 10 % max
30 0,600 96 % min | 85 % min projde vie
35 0,500 97 % min 10 % max
40 0,425 85 % min
45 0,355 97 % min
50 0,300 80 % min
80 0,180 90 % min
120 0,125
200 0,075
325 0,045
SAEJ444 S-780 S-660 S-550 S-460 S-390 S-330 S-280 S-230 S-170 S-110

SPECIFIKACE DRTE Z VYSOKOUHLIKATE OCELI

Chemické slozeni

(C): 0,80-1,20 %

(Mn): 0,60-1,20 %

(Si): =0,40

(S): =0,05 %

(P): <0,05 %

Tvrdost

GP: 42-52HRC, GL: 53-60HRC, GH: 60-64HRC

Odchylka tvrdosti

Max. odchylka 3,0 HRC

Mikrostruktura

Temperovany martenzit nebo sorbit

Hustota 7,6 g/cm?3
Objemova hmotnost 4,2 g/cm3
sito mm SG-2.5 SG-2.0 SG-1.7 SG-1.4 SG-1.2 SG-1.0 SG-0.7 SG-0.4 SG-0.3 SG-0.2
7 2,80 projde vie
8 2,36 projde vie
10 2,00 80 % min projde vie
12 1,70 90 % min = 80 % min projde vie
14 1,40 90 % min | 80 % min projde vie
16 1,18 90 % min | 75 % min projde vie
18 1,00 85 % min | 75 % min projde vie
20 0,850
25 0,710 85 % min 70 % min projde vie
30 0,600
35 0,500
40 0,425 80 % 70 % min projde vie
45 0,355
50 0,300 80 % min | 65 % min projde vie
80 0,180 75 % min | 65 % min
120 0,125 75 % min 60 % min
200 0,075 70 % min
325 0,045
SAE J444 G-10 G-12 G-14 G-16 G-18 G-25 G-40 G-50 G-80 G-120
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