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TYP:

Dvouslozkovy, elektricky vodivy, za studena vytvrzovany akrylesterovy systém plnény grafitem.

DOPORUCENE POUZITI:

Pouziva se v prostfedi bézného ponoru, nebo v prostfedich
agresivnich vugi sklu, jako je kyselina fluorovodikova.
Produkt je dobry mikrovinny absorbér a ma dobré
samomazné vlastnosti za mokra i za sucha. V natérovych
systémech na beton, slouzi jako vodiva vrstva, umoznujici
provedeni vysokonapétového testu. Lze jej také pouzit jako
vrchni ochranny natér pro ostatni materialy Corrocoat.

OMEZENI:

Limitovana odolnost vici abrazi a erozi.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi:

Pfed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si
prostudovat bezpecnostni list materialu a dodrZzovat vSechna
bezpec€nostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena.

PRIPRAVA PODKLADU:

Kovy: Tryskani dle normy ISO 8501-1 na standard Sa 2'%
blize standardu Sa 3. Podrobné viz Corrocoat pfiprava
podkladu SP1.

Beton: Povrch by mél byt opatfen zakladnim natérem.
Podrobné informace o pfipravé povrchu naleznete
v pFislusnych specifikaCnich listech pro pfipravu povrchu.

APLIKACNi POMUCKY:

Zafrizeni pro bezvzduchové stfikani s minimalnim pomérem
45:1, s nylonovou hadici o priméru 10 mm (3/8"). Pistole
osazena otocnou tryskou umoznujici zpétné Cisténi trysky.
Doporucena velikost trysky je (0,040 az 0,060%). Typicka
velikost trysky 0,047 a Uhel paprsku 60°. Velikost trysky

a uhel paprsku zavisi na povaze provadéné aplikace.

V pfipadé malych ploch, nebo pasovych natérd, maze byt pro
aplikaci pouzit Stétec.

APLIKACE:

Pfi samostatném pouziti se Corrocoat Graphite S nanasi ve
dvou vrstvach na celkovou minimalni DFT 1 000 um, kazda
vrstva v rozmezi 600 - 1 000 um WFT systémem nanaseni
mokry do mokrého. PFi pouziti jako vrchni ochranny natér
pro materialy Corroglass by mél byt aplikovan také ve dvou
vrstvach na celkovou DFT 500 um, pfiéemz kombinace
Corroglass / Graphite S nebude mensi nez 1 000 um. Do
tohoto produktu nepfidavejte zadna barviva (pigmenty).

DOPORUCENA TLOUSTKA SUCHEHO NATERU:

1 az 3 mm ve vice vrstvach. 500 mikront, pokud se aplikuje
v kombinaci s jinymi produkty Corrocoat.

SMESOVACi POMER:

98:2 pomér baze a katalyzatoru (hmotnostni pomér). Pro
dalSi informace k michani pouzijte aplikacni instrukce hmot
Polyglass. Tento produkt se chova podobnym zptisobem jako
materialy Polyglass, ale pfidani inhibitoru by mélo byt
provedeno vzdy az po ovéfeni vhodnosti pouziti s technickym
oddélenim firmy CORROTECH ENGINEERING s.r.o.

TYP KATALYZATORU:
Metyl Etyl Keton peroxidového typu - Corrocoat P2.

DOBA ZPRACOVATELNOSTI:

Priblizné 70 minut pfi teploté 20°C. Doba zpracovatelnosti
bude kratsi pfi vysSich teplotach a delSi pfi nizSich teplotach.
Moznosti pouziti inhibitoru, konzultujte s oddélenim technické
podpory spole€nosti CORROTECH ENGINEERING s.r.o.

BALENI:

10 a 20 litrové baleni.
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REDENI: TVRDOST:

Nefedi se. Pfidani styrenu mize podstatné ovlivnit PFiblizné 32 Barcol(.
chemickou odolnost tohoto produktu, zvlasté pak, pokud se

neprovadi nasledné tepelné dovytvrzeni. POMERNE PRODLOUZENI PRI PRETRZENI:

0.9 %.

DOBA SKLADOVATELNOSTI:

6 mésicu pfi te;v)Iota(v:h p'od 20 C,vm’lmo 'zvdro'Je tevpla ' ' TEPELNA VODIVOST:

a s ochranou pred pfimym slune¢nim zafenim. Casté teplotni

zmény zkracuji dobu skladovatelnosti. 3,98 W/im°K

DOSTUPNE ODSTINY: TEPLOTNI MEZE:

Pouze &erna. Zavislé dle koncentrace a typu chemického prostiedi.
110°C v ponoru.

TEORETICKA VYDATNOST: 185 °C mimo ponor.

1 m?/| pfi tloustce vrstvy 1 000 mikrond. Spodni limit neni znam.

OBJEM SUSINY: PRETIRACI INTERVAL:

Material obsahuje t&kavé kapaliny, které se méni na pevné Minimalne v okamziku, kdy se objevi gelovaténi a povrch

gastice. Objem pevnych &astic se lidi podle podminek poly- je schopen unést dalSi vrstvu a pfitom je stéle jesté lepivy.

merizace. Nominalné se 99,3 % obsahu méni na pevné latky. Maximalni interval bez pfipravy povrchu 72 hodin pfi teploté

20°C. Tento interval bude kratSi pfi okolnich teplotach nad
. 30°C. Jakmile je maximalni pfetiraci interval pfekrocen,
PRAKTICKA VYDATNOST: dramaticky klesa pfilnavost nasledné vrstvy natéru. Pokud
0,71 m?/l pii tloustce vrstvy 1 000 mikron(. se tak stane, nana$eni dalsi vrstvy musi byt povaZzovano za
opravu a je nutno pro zajisténi pfilnavosti, provést zdrsnéni

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale
povrchu lehkym abrazivnim ometenim.

vydatnost se muze vyrazné liit podle podminek prostredi,
profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti
pracovnika pfi aplikaci. Proto spolecnost CORROTECH DOBA VYTVRZENI:
ENGINEERING s.r.o. neprebira odpovédnost za zadnou

. < opo . o -
odchylku od této hodnoty. PFi teploté 20°C bude dosazeno 90% vytvrzeni b&hem

8 hodin. PIné vytvrzeni (chemicka odolnost) za 6 dnu. Doba
schnuti a parametry kone¢ného vytvrzeni mGzou byt pfiznivé
MERNA HMOTNOST: ovlivnény vytvrzovanim natéru pfi zvySené teploté. Do
nékterych prostfedi mlze byt vyrobek ponoren jesté pred
vytvrzenim, bez po Skozeni povlaku. Pro konkrétni informace
kontaktujte oddéleni technické podpory spole¢nosti
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.

Baze: 1,24 g/cmd.
Tvrdidlo (katalyzator): 1,07 g/cm?3.

BOD VZNIiCENi:
28°C.
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CISTENi NARADI:

Aceton nebo Metyl Etyl Keton - pfed gelovaténim.

Vsechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkousek se mohou
liSit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v pfiruéce Corrocoat. V pripadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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