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TYP:

Trislozkovy za studena vytvrzovany vinyl-ester-uretanovy polymer, pinény specialnimi sklenénymi

mikrovlo¢kami.

DOPORUCENE POUZITI:

Pro natéry ocelovych a betonovych povrchd, u nichz se
vyzaduje vysoka odolnost proti chemikaliim a vysokym
teplotam; jak pfi pouziti v ponoru, tak i mimo ponor.

OMEZENI:

Tento vyrobek je velmi citlivy na vihkost a muze pénit, pokud
bude michan nebo aplikovan ve vihkém prostredi

s kondenzaci nebo pfi relativni vihkosti vzduchu vyssi

nez 75 %. Plechovky jsou plnény dusikem, otevirejte je

az bezprostfedné pred pouzitim. Dle moznosti se béhem
aplikace doporuCuje pouzivat vysouSeci zafizeni.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi:

Pfed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si
prostudovat bezpecnostni list materialu a dodrzovat vSechna
bezpec€nostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena. Zvlastni
pozornost v ramci bezpe€nosti je tfeba vénovat tvrdidiu B,
které obsahuje izokyanat.

PRIPRAVA PODKLADU:

Kovy: Tryskani podle normy ISO 8501-1, Sa 2%, a dukladné
vysati. Podrobné viz Corrocoat pfiprava podkladu SP1. Pro
ostatni podklady a dal$i informace se obratte na oddéleni
technické podpory spole¢nosti CORROTECH
ENGINEERING s.r.o.

APLIKACNi POMUCKY:

Bezvzduchové stfikaci zafizeni s pomérem minimalné 45:1
a kapacitou alespo 4 litry za minutu. Cerpadlo by mélo byt
opatfeno kozenym tésnénim a vSechny materialove filtry
musi byt odstranény. Nylonova hadice o prdméru 10 mm
(3/8%) s 6mm (1/4“) koncovkou, pistole s velkym otvorem

a oto€nou tryskou umoznujici zpétné cCisténi trysky.

Doporucena velikost trysky je 0,7 az 1,0 mm (0,028 az
0,040%). Velikost trysky a uhel paprsku zavisi na povaze
provadéné aplikace. V pfipadé malych ploch, nebo pasovych
natér(, |ze produkt aplikovat $tétcem. Je také mozné pouziti
stérky.

APLIKACE:

V zavislosti na kone¢ném pouziti a mistnich podminkach
aplikace. Obvykle se Corrothane XT nanasi v tloustce mokré
vrstvy 1 000 az 1 300 mikront. Kde to podminky dovoluji,
doporucuje se produkt aplikovat v jedné vrstvé. Kde je
potifeba nanést vice vrstev, je tfeba intervaly mezi
jednotlivymi vrstvami co nejvice zkratit.

POKYNY PRO MiICHANI:

Produkt by mél mit pfed michanim stejnou teplotu jako

je teplota okoli. Bazi michejte vykonnym mechanickym
michadlem, az bude homogenni. Pak pfidejte tvrdidlo A
(organicky peroxid) a dlikladné promichejte s bazi. Smés
nechte minimalné 10 minut odstat. Znovu dikladné
promichejte bazi s tvrdidlem A a nechte odstat minimalné
dalSich 10 minut (smés baze s tvrdidlem A je relativné
stabilni a pfed pfidanim tvrdidla B nebude vyznamné
reagovat). Tésné pred aplikaci pfidejte tvrdidlo B (izokyanat)
a dukladné smés promicheijte.

Pokud jsou okolni teploty nizsi nez 15 °C, musi mit produkt
pred aplikaci teplotu 15 °C nebo vyssi, aby byla zajisténa
vhodna viskozita postfiku.

SMESOVACIi POMER:

89,62 dilu baze.

1,09 dild tvrdidla A (organicky peroxid).
9,29 dilli tvrdidla B (izokyanat).

Uvedeny jsou hmotnostni poméry.
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REDENI: TEORETICKA VYDATNOST:

Vlastnosti produktu Corrothane XT jsou negativné 1,33 m?/l pfi tloustce vrstvy 750 mikron(.
ovliviiovany pfidanim rozpoustédla — fedidla, proto je jeho
pouziti zakazano. OBJEM SUSINY:
Material obsahuje t€kave kapaliny, které se méni na pevné
DOBA ZPRACOVATELNOSTI: Castice. Objem pevnych ¢astic se lisi podle podminek poly-
Obecné 50 - 70 minut pfi teploté 20°C. Doba zpracovatelnosti merizace. Nominalné se 99 % obsahu méni na pevné latky.
se bude vyznamneé liit v zavislosti na teploté. Pokyny pro
aplikaci v horkém podnebi poskytne oddéleni technické

PRAKTICKA VYDATNOST:
podpory spole¢nosti CORROTECH ENGINEERING s.r.o. ¢ os

1,1 m?/litr pfi tloustce 750 mikron(.

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale

BALEN:I: B . b

o . ) . . vydatnost se muze vyrazné liSit podle podminek prostredi,
10 .Iltru k.o.mp02|cve'. Bf""?n' Y c.JbJemu 20, 5 3’1 Ijsou profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti
k dispozici na vyzadani. Kvali hygroskopické povaze pracovnika pfi aplikaci. Proto spole¢nost CORROTECH
materialu se nedoporucuje pouzivat obsah baleni po ¢astech, ENGINEERING s.r.0. nepfebira odpovédnost za Zadnou
proto je tfeba zakoupit si odpovidajici velikost baleni pro odchylku od této hodnoty.

pozadované pouziti.

BOD VZNICENi:

DOBA SKLADOVATELNOSTI: 31°C
6 mésicu pfi teplotach pod 24 °C mimo zdroje tepla
a s ochranou pfed pfimym slune¢nim zafenim. Dobu

skladovatelnosti a zpracovatelnosti zkracuji ¢asté teplotni TEPLOTNI MEZE:

zmény. Po 6 mésicich se zvySuje nachylnost produktu Uvedené teploty jsou maximalni a jsou proménlivé
k absorpci vihkosti a pénéni; material se nesmi pouzivat po v zavislosti na prostfedi.
uplynuti doby pouzitelnosti (vSechny slozky musi byt pouzity 150°C v ponoru.

pfed uplynutim uvedené doby pouzitelnosti). 260°C mimo ponor

. i Spodni limit neni znam.
DOSTUPNE ODSTINY:
POE‘Z? sp!nai\ve bll’a (Off.Whlte) .nebo .b.ezk?ar\ia (prus’wtna PRETIRACI INTERVAL:
hnéda). Jiné odstiny nejsou k dispozici a je tfeba mit na B o N o _ .
paméti, Ze pfidani barviv negativné ovliviiuje vysledné Dalsi vrstvy se doporucuje nanaset co nejdfive, nejpozdéji
vlastnosti produktu, zejména jeho chemickou odolnost. do 12 hodin pfi 20°C.
Za jistych okolnosti mohou byt pfijatelné i delSi intervaly mezi

DOPORUGENA TLOUSTKA SUCHEHO NATERU: nanasenim jednotlivych vrstev. Zavisi to na klimatickych
podminkach a hladiné ultrafialového zareni, které maji vliv na

Od 400 mikront do 3 000 mikrond v zavislosti na prostiedi, rychlost vytvrzovani.
viz aplika¢ni doporuceni vyse.
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VYSOKONAPETOVY TEST:

Tento produkt podléha dielektrické unavé materialu, proto se
nedoporuguje opakované testovani, viz Udajovy list 7/30.

DOBA VYTVRZENI:

PIné vytvrzeni cca. 4 dny pfi teploté 20°C. Pro dosazeni
optimalnich vysledku se doporucuje tepelné dovytvrzeni
po dobu minimalné 4 hodin pfi teploté cca. 80°C.

Nicméné pro fadu prostiedi toto dodate¢né vytvrzeni neni
nutné.

CISTENI NARADI:
Metyl Etyl Keton, Metyl Iso Butyl Keton - pfed gelovaténim.

Tyto produkty jsou horlavé. Dodrzujte bezpecnostni
upozornéni.

Vsechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkouSek se mohou
lisit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v pfriruéce Corrocoat. V pripadé potieby
dal$ich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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