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TYP:
Dvouslozkovy, za studena vytvrzujici bromovany vinylester-akrylovy kopolymer plnény specialnimi
sklenénymi mikrovlioCkami.

DOPORUCENE POUZITI: SMESOVACIi POMER:

Corroglass AR4 je specialné navrzen pro maximalni odolnost Pomeér baze a tvrdidla 98:2 (vahoveé).
proti zasaditému prostfedi, napf. hydroxidu sodnému

a chlornanu sodnému, s modifikovanou pryskyfi€nou bazi
a tvrdidlem pro zajisténi optimalni odolnosti v téchto
chemicky naronych prostiedich.

TYP TVRDIDLA:

Katalyzator - organicky peroxid.

BEZPECGNOST A OCHRANA ZDRAVi: ZPRACOVATELNOST:
Priblizné 55 - 65 minut pfi 20°C (muze se liSit v zavislosti
na teploté a stafi produktu).

Pfed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si
prostudovat bezpecnostni list materialu. Corroglass AR4 by
mél pouzivat jen fadné proskoleny personal.

REDENI:
PRIPRAVA PODKLADU: Vlastnosti produktu Corroglass AR4 jsou negativné
Kovy: Tryskani podle normy ISO 8501-1 Sa 2V blize ovvlivr'?ovény pfidanim styrenu. NepouzZivejte rozpoustédla
standardu Sa 3. (Podrobné viz. Corrocoat pfiprava podkladu a fedidla.
SP1).
Beton: Tryskanim odstrarite cementové mléko. (Podrobné BALENI:
viz. Corrocoat pfiprava podkladu SP5). 20 litrové baleni.
POMUCKY PRO APLIKACE: DOBA SKLADOVATELNOSTI:
Bezvzdtgchové stﬁ'lfac" Z_al’izenioGrijco King 45:1, nebO_ Baze a katalyzator (tvrdidlo) 6 mésict pfi teplotach pod 20°C,
podobné. Nylonova hadice o priméru 10 mm (3/8). Pistole mimo zdroje tepla a s ochranou pfed pfimym sluneénim
s velkym otvorem na material mastikového typu a otocnou zarenim. Casté teplotni cykly zkracuiji Zivotnost produktu.

tryskou umoznujici zpétné Cisténi trysky. Typicka velikost

trysky je 0,031“ az 0,035 a uhlem paprsku 60°. Velikost i i

trysky a uhel paprsku zavisi na povaze provadéné aplikace. DOSTUPNE ODSTINY:

Natér Ize rovnéz aplikovat Stétcem, valeCkem nebo Bezbarva nebo Spinavé bila (Off White).
zednickou IZici.

DOPORUCENA TLOUSTKA VRSTVY:

APLIKACE: 500 az 3 000 mikronl v zavislosti na provoznich podminkach.
Corroglass AR4 se obvykle nanasi v tloustce mokré vrstvy

500 a2 1 000 mikronu. TEORETICKA VYDATNOST:

1,33 m?/litr pfi tloustce 750 mikrond.
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OBJEM SUSINY: PEVNOST V TAHU:

Material obsahuje t€kavé kapaliny, které se méni na pevné 26,5 N mm2 (3 845 psi)
Castice. Objem pevnych ¢astic se lisi podle podminek

. . o L .
polymerizace. Nominalné se 99 % obsahu méni na pevné TEPLOTNI MEZE:

latky.
Zavislé dle koncentrace a typu chemického prostredi.
PRAKTICKA VYDATNOST: 82°C v ponoru.
1,06 m?/litr pfi tloustce 750 mikrond. .
. ) . s C DOBA VYTVRZENI:
Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vire, ale ) o . 3
vydatnost se mliZe vyrazné lisit v zavislosti na podminkéach Suchy na dotek po 24 hodinach pfi 20°C. PIné vytvrzen po
prostiedi, profilu povrchu, povaze prace, dovednostech 4 dnech.
a svédomitosti pracovnika pfi aplikaci. Proto spole¢nost Pro dosazeni nejlepSich vysledku a ve vétsiné prostfedi se
CORROTECH ENGINEERING s.r.o. neprebira odpovédnost doporucuje pfed pouzitim nechat vytvrzovat 4 - 6 hodin pfi
za zadnou odchylku od této hodnoty. teploté 60 - 80°C. Pripadné dalSi informace Vam poskytne
technicky servis spoleénosti CORROTECH ENGINEERING
TVRDOST: o
45 Barcold.

CISTENI NARADI:
Metyletylketon, aceton a metylisobutylketon - pfed

PRETIRACI INTERVAL: -
gelovaténim.

DalSi vrstvu Ize nanést v okamziku, kdy se objevi gelovaténi

a povrch je pfitom stéle jesté lepkavy. Maximalni pretiraci

interval je 72 hodin p‘ﬁ 20°C. Véechny hOanty jSOU pFiininé. Fyzikélni l]daje jSOU
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim upiného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkousek se mohou
lisit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v priruéce Corrocoat. V pripadé potreby
dalsSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.

Jakmile je maximalni pfetiraci interval pfekrocen, dramaticky
klesa pfilnavost nasledné vrstvy natéru. Je dllezité dodrzovat
intervaly mezi aplikaci jednotlivych vrstev, které se mohou
li8it podle klimatickych podminek. V pfipadé aplikace po
uplynuti této maximalni doby je tfeba natér povazovat za
opravu a povrch zdrsnit pro zajisténi fyzikalni pfilnavosti
nanasene vrstvy. Pro reaktivaci povrchu tohoto produktu
nelze pouzit styren, ktery mize v nékterych pfipadech zhorsit
pfilnavost.

POMERNE PRODLOUZENi PRI PRETRZENI:
0,3 %.

DIELEKTRICKA PEVNOST:
18-25 x 10% V/mm
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