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TYP:
Dvouslozkovy vinyl-ester-akrylovy kopolymer obsahujici malé mnozstvi vosku.

DOPORUCENE POUZITI: TYP KATALYZATORU:

Jako vrchni natér v agresivnim chemickém prostfedi, které Metyl Etyl Keton peroxidového typu - Corrocoat P2-45.
by jinak nicilo sklenéné vio€ky obsazené v materialech
Corroglass a Polyglass.

DOBA ZPRACOVATELNOSTI:

i Priblizné 50 minut pfi teploté 20°C. Doba zpracovatelnosti se
OMEZENI: bude ménit v zavislosti na teploté. Vice informaci naleznete
Neni uréen pro pouziti jako samostatny produkt. Pokud je to v aplikacnim listu produktd Polyglass.
mozné, vyrobek by nemél byt pfetiran sam sebou ani jinymi
materialy kvlli vosku obsazenému v materialu. Doporuceni REDENI:

tykajici se oprav a pretirani jsou k dispozici u spole¢nosti
CORROTECH ENGINEERING s.r.0. Do tohoto materialu nepfidavejte Zadna fedidla. Pfidani
styrenu by mélo byt provadéno pouze v pfipadé, Ze je to
. ) specifikovano firmou CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI:

PFed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si

prostudovat bezpecnostni list materialu a dodrzovat vSechna BA.LENI’: )
bezpeénostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena. 20 litrové baleni.
PRIPRAVA PODKLADU: DOBA SKLADOVATELNOSTI:

6 mésicl pfi teplotach pod 20°C mimo zdroje tepla
a s ochranou pfed pfimym slune¢nim zafenim. Dobu
skladovatelnosti zkracuji Casté zmény teploty.

Produkt je uréen jako finalni vrstva na natéry Corroglass
a Polyglass.

APLIKACNi POMUCKY:

Bezvzduché stfikani nebo ruéni aplikace. Zafizeni pro DOSTUPNE ODSTINY:

bezvzduchové stfikani GRACO King 30:1 nebo podobné Pouze nepigmentovany (prasvitny hnédy) a Spinavé bily
&i vykonnéjsi zafizeni. Nylonova hadice o praméru 10 mm (Off White).

(3/8), pistole s velkym otvorem pro aplikaci hmot

mastikového typu a oto€nou nebo nastavitelnou titanovou DOPORUCENA TLOUSTKA NATERU:

tryskou. Doporucena velikost trysky je 0,020 az 0,030 Mezi 200 a2 400 mikrony.

SMESOVACIi POMER:

98:2 baze vidi tvrdidlu.

TEORETICKA VYDATNOST:

3,3 m?/I pfi tloustce vrstvy 300 mikronu.
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OBJEM SUSINY: CISTENIi NARADI:
Material obsahuje t€kavé kapaliny, které se méni na pevné Metyl Etyl Keton, atd. - pfed gelovaténim.
Castice. Objem pevnych &astic se lidi podle podminek poly-

merizace. Nominalné se 99,5% obsahu méni na pevné latky. V&echny hodnoty jsou pFiblizné. Fyzikalni ddaje jsou

zalozeny na dobrém stavu produktu pired polymerizaci,
PRAKTICKA VYDATNOST: spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkouSek se mohou
liSit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v pfiruéce Corrocoat. V pfipadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.

2,3 m?/| pfi tloustce vrstvy 300 mikronu.

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale
vydatnost se mize vyrazné lisit podle podminek prostiedi,
profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti
pracovnika pfi aplikaci. Proto spoleénost CORROTECH
ENGINEERING s.r.0. neprebira odpovédnost za zadnou
odchylku od této hodnoty.

TEPLOTNI MEZE:

Zavislé dle koncentrace a typu chemického prostredi.
110°C v ponoru.

175°C mimo ponor.

Spodni limit neni znam.

MERNA HMOTNOST:
1,07 g/cm? (po smichani).

PRETIRACI INTERVAL:

PFetirani tohoto vyrobku se nedoporucuje. V pfipadé potreby
se obratte na CORROTECH ENGINEERING s.r.o.

Jakmile je dosazeno maximalniho pretiraciho intervalu,
hodnoty adheze dosazené jakymkoliv dalSim natérem se
dramaticky snizi. Je dulezité dodrzet maximalni pretiraci
intervaly, které se budou liSit podle klimatickych podminek.
Jakékoliv dal$i naneseni natéru v tomto okamziku by mélo
byt povazovano za opravu, pficemz povrch by mél byt
pfebrousen, aby byla zajisténa fyzikalni pfilnavost nanasené
vrstvy. Styren nelze pouzit k reaktivaci povrchu a v nékterych
pfipadech maze zhorsit pfilnavost.
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