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TYP:

Univerzalni dvou nebo tfislozkovy pIni¢ za studena vytvrzovany polyesterovy potér, plni€ a opravna
smés pro sanace betonovych, cihlovych a kovovych substratu.

DOPORUCENE POUZITI:

Pro sanace a opravy betonovych, cihelnych a kovovych
podkladd, Pfi opravach téZzce poSkozenych mist Ize pro
zpevneéni vyrobek pouzit s vyztuznou armovaci sitkou.

K typickym oblastem pouziti patfi plnici nadrze, drenazni
kanaly, vypusté, atd.

OMEZENI:

Neni vhodny pro ponofeni do nékterych vysoce polarnich
rozpous$tédel, demineralizované vody, extrémnich hodnot pH,
nebo v ponoru nad 50°C.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi:

Pfed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si
prostudovat bezpecénostni list materialu a dodrzovat vSechna
bezpecnostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena.

PRIPRAVA PODKLADU:

Zavisi na aplikaci a pouziti. Betonovy podklad by mél byt
obecné pfipraveny dle Corrocoat SP5, ale mohou byt pouzity
i jiné metody, pro dal$i informace se obratte na oddéleni
technické podpory spole¢nosti CORROTECH
ENGINEERING s.r.o. Pro nejleps$i vysledky na kovovych
podkladech by mél byt podklad otryskany dle normy 8501-1
na Cistotu povrchu Sa 2% s profilem nejméné 50 mikront

a opatfeny zakladnim natérem. Tento produkt by mél byt
pfednostné aplikovan na Polyglass PPA nebo na prvni vrstvu
jiného materialu série Corroglass / Polyglass. Pokud nejsou
bézné postupy pfipravy praktické a mize byt pouzita
vyztuzna sitka, je pfijatelné pouzit Renderpol pfimo na
povrch za pfedpokladu, ze povrch je Cisty, bez vody

a prachu. To je typické pro prace, kde je umisténa nadrz
uvnitf nadrze.

APLIKACNi POMUCKY:

Stétec s tuhym kratkym vlasem, zednicka Izice, nebo ploché
hladitko.

APLIKACE:

Katalyzovany material pomoci zednicke Izice, nebo tuhého
Stétce dikladné zapracujte do profilu povrchu tak, aby byl
povrch maximalné zvihéen a plné pokryt. Po navlhéeni mize
byt pozadovana tloustka povlaku vybudovana za pouziti
tuhého kartace nebo hladitka. Na svislém povrchu Ize
aplikovat az do 6 mm DFT, aniz by doslo k prohnuti. Pfi
pouziti jako injektazni smés a pfi teploté nizsi nez 20°C muze
byt material aplikovan az do 20 mm. V tézce poskozenych
oblastech, nebo je-li to vyzadovano charakterem provadéné
opravy by méla byt pouzita vyztuzna sitka. Podle potfeby
mohou byt pouzity také laminovaci nebo jiné vyztuzné
techniky.

POKYNY PRO MiCHANI:

Odvazte pouze takovou ¢ast materialu, kterou Ize zpracovat
béhem doby zpracovatelnosti a umistéte ji do michaci
nadoby. Zméfte spravny podil katalyzatoru pro dané
mnozstvi baze a pomoci vhodného nastroje opatrné pfidejte
katalyzator k zakladnimu materialu. Dukladné promichejte,
potom v pfipadé potfeby pfidejte barvivo a znovu promichejte
tak, aby barva byla jednotna. Po promichani se doporucuje
obsah pfemistit z michaci nadoby do mélké nadoby a znovu
zamichat.

SMESOVACIi POMER:
98:2 pomér baze a katalyzatoru (hmotnostni pomér).

TYP KATALYZATORU:

Metyl Etyl Keton peroxidového typu - Corrocoat P2.
Pro teploty pod 10°C katalyzator typu - Corrocoat P4.
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DOBA ZPRACOVATELNOSTI:
55 - 65 minut pfi teploté 20°C. Doba zpracovatelnosti bude Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale
kratSi pfi vysSich teplotach a delSi pfi nizSich teplotach. vydatnost se mlzZe vyrazné lisit podle podminek prostfedi,
Pokud se vyskytnou vysokeé teploty, pfed pouzitim material profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti
vychladte, nebo konzultujte s oddélenim technické podpory pracovnika pfi aplikaci. Proto spole€nost CORROTECH
spole¢nosti CORROTECH ENGINEERING s.r.o. ENGINEERING s.r.0. neprebira odpovédnost za Zzadnou
odchylku od této hodnoty.
BALENi:
5, 10 a 20 litrové baleni. TVRDOST:
Minimalné 35 Barcold (ASTM Standard D-2583).
REDENi:
Nefedte. Nesmi se pouzivat zadna fedidla a rozpoustédla. MERNA HMOTNOST:
Pridani styrenu maze nepfiznivé ovlivnit vlastnosti tohoto Baze: 0,80 g/cmd.
vyrobku. Tvrdidlo (katalyzator): 1,07 g/cm?®.
DOBA SKLADOVATELNOSTI: TEPLOTNIi MEZE:
12 mésict maximalné, a to pfi teplotach pod 20°C, mimo Zavislé dle koncentrace a typu chemického prostiedi.

droje tepl h fed pfimym slune¢nim zarenim.
zdroje tepla a s ochranou pred pfimym slune¢nim zafenim 100°C v ponoru.

250°C mimo ponor.

DOSTUPNE ODSTINY: Spodni limit neni znam. P¥i teplotach nad 180°C muze dojit

Tmavé Sedy. ke zméné zabarveni.

TEORETICKA VYDATNOST: PRETIRACI INTERVAL:

1,25 kg/m? pfi suché tloustce vrstvy 1 000 mikrond. Minimalné v okamziku, kdy se objevi gelovaténi a povrch
je schopen unést dalSi vrstvu, a pfitom je stéle jesté lepivy.

OBJEM SUSINY: Maximalné 4 dny pfi teploté 20°C. Tento interval bude

Material obsahuje t€kavé kapaliny, které se méni na pevné vyrazné kratSi pii okolnich teplotach nad 30°C.

Castice. Objem pevnych ¢astic se lisi podle podminek poly-

merizace. Nominalné se 99,8 % obsahu méni na pevné latky. DOBA VYTVRZENI:
P¥i teploté 20°C bude dosazeno 90 % vytvrzeni béhem
PRAKTICKA VYDATNOST: 8 hodin. PIné vytvrzeni (chemicka odolnost) za 6 dnd pfi

teploté 20°C. Doba vytvrzovani a parametry kone¢ného
vytvrzeni mazou byt pfiznivé ovlivnény tepelnym
vytvrzovanim pfi zvySené teploté.

Na hladkém povrchu, napf. nova ocel -
1,9 kg/m? pii suché tloustce vrstvy 1 000 mikrond.

Na ¢lenitém povrchu, napt. povrch s dlilkovou korozi -

3 kg/m? pfi suché tloustce vrstvy 1 000 mikron(. oL
CISTENI NARADI:
Metyl Etyl Keton, Metyl Iso Butyl Keton - pfed gelovaténim.
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Vsechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkousSek se mohou
lisit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v pfriruéce Corrocoat. V pripadé potieby
dal$ich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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