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TYP:

Dvouslozkovy, za studena vytvrzovany abrazi odolny vinylesterovy kopolymer plnény specialnimi

sklenénymi mikrovloCkami a karbidem kifemiku.

DOPORUCENE POUZITI:

Material je ur€en pfedevSim pro prostfedi v ponoru, kde se
vyzaduje dobra odolnost proti chemikaliim v kombinaci

s odolnosti proti odéru. Nej¢astéji se pouziva na vnitini
povrchy potrubi, vnitini plasté nadrzi, atd.

OMEZENI:

Je ovlivitovan nékterymi vysoce polarnimi rozpoustédly
a roztoky vykazujicimi vysoké pH pfi teplotach nad 50°C.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi:

Pfed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si
prostudovat bezpecnostni list materialu a dodrzovat vSechna
bezpec€nostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena.

PRIPRAVA PODKLADU:

Kovy: Tryskani dle normy ISO 8501-1 na standard Sa 2%
blize standardu Sa 3. Podrobné viz Corrocoat pfiprava
podkladu SP1.

Beton: Tryskani pro odstranéni cementového mléka viz
Corrocoat pfiprava podkladu SP5.

APLIKACNi POMUCKY:

Zaftizeni pro bezvzduchové stfikani s pomérem 45:1 nebo
vys8§im. Tésnéni kombinace kize / PTFE a odstranéné
vSechny materialové filtry. Nylonova hadice o priméru

10 mm (3/8“) s 6 mm (1/4%) koncovkou, pistole s velkym
otvorem a oto€nou tryskou umoznujici zpétné Cisténi trysky.
Doporucena velikost trysky je 0,8 az 1,25 mm (0,032 az
0,050%) s uhlem paprsku 45°. Velikost trysky a Uhel paprsku
zavisi na povaze provadéné aplikace. Tlak podle délky
hadice a pracovnich podminek (cca. 200 bart). Aplikace
Stétcem se nedoporucuje s vyjimkou drobného dotieni

a pasovych natér(.

Poznamka: U tohoto vyrobku se setkavame s vysokym
stupném opotfebovavani trysek. Zkousky ukazaly, ze
obsazeny karbid kfemiku bude opotifebovavat trysky priblizné
1 tryska / 250 litrd. Tato hodnota se bude lisit v zavislosti na
tlaku, velikosti trysky a uhlu paprsku.

APLIKACE:

V zavislosti na zamySleném pouZiti a podminkach pfi
aplikaci. Bézné se jako zakladni natér aplikuje
Polyglass VE v tloustce 500 mikronu, Corrocoat
Armagel se pak aplikuje
v tloustce 750 - 2 500 mikront. Meze. Vice
informaci viz aplika¢ni list Polyglass.

DOPORUCENA TLOUSTKA SUCHEHO NATERU:
Mezi 1 250 az 3 000 mikronu v zavislosti na pouZiti.

SMESOVACIi POMER:

98:2 pomér baze a katalyzatoru (hmotnostni pomeér). Pouziti
inhibitoru a pokyny pro pfipravu smési viz aplika¢ni instrukce
materiald Polyglass. Pfidani inhibitoru po katalyzatoru maze
vyrobek znicit.

TYP KATALYZATORU:
Metyl Etyl Keton peroxidového typu - Corrocoat P2-45.

DOBA ZPRACOVATELNOSTI:

Cca. 50 minut pfi 20°C. Lze upravit pouzitim inhibitoru nebo
specialni vyrobou produktu. Vice informaci pro aplikaci

Vv nizkych teplotach naleznete v aplikacnich instrukcich
materiall Polyglass.
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BALENI: MERNA HMOTNOST:
20 litrové baleni. Baze: 1,22 g/lcm?.
Tvrdidlo (katalyzator): 1,07 g/cm?.

REDENI:
Vlastnosti materialu Corrocoat Armagel mdGzou byt nepfiznivé BOD VZNICENI:
ovlivnény pfidanim rozpoustédel a jejich pouziti je zakazano. 28°C.

V pfipadé nutnosti Ize zfedéni dosahnout pfidanim
maximalné 1 litru monomeru styrenu na 20 litrd Corrocoat

Armagel (5%). Je tfeba v8ak mit na paméti, ze Fedéni TVRDOST:

styrenem muZe ovlivnit pfilnavost a chemickou odolnost. Vice nez 45 Barcold, po Uplném vytvrzeni.
DOBA SKLADOVATELNOSTI: SOUCINITEL TEPLOTNiI ROZTAZNOSTI:
Baze a tvrdidlo (katalyzator) 6 mésicu pfi teplotach pod 20°C 19,7 x 10%/°C.

mimo zdroje tepla a s ochranou pfed pfimym slunecnim

zafenim. Dobu skladovatelnosti zkracuji Casté zmény teploty. DIELEKTRICKA PEVNOST:

) ) 15 - 20 x 103 V/mm.
DOSTUPNE ODSTINY:

Spinavé bila (Off White) nebo skvrnita. PRILNAVOST:

) > 10 MPa (ASTM D4541)
TEORETICKA VYDATNOST:

1,33 m?/l pfi suché tloustce vrstvy 750 mikrona. TEPELNA VODIVOST:

. 0,45 W/m°K
OBJEM SUSINY:
Material obsahuje t€kavé kapaliny, které se méni na pevné
Castice. Objem pevnych €astic se lisi podle podminek poly-
merizace. Nominalné se 99 % obsahu méni na pevné latky.

TEPLOTNi MEZE:
Zavislé dle koncentrace a typu chemického prostredi.
100°C v ponoru.

PRAKTICKA VYDATNOST: 185 °C mimo ponor.

1,06 m2/| pfi suché tloustce vrstvy 750 mikrond. Spodni limit neni znam.

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale
vydatnost se muze vyrazné liit podle podminek prostredi, ODOLNOST VUCI ABRAZI:

profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti 74 mg ztrata / 1 000 cykld; 1 000 g zatiZeni kolo H18.
pracovnika pfi aplikaci. Proto spoleénost CORROTECH

ENGINEERING s.r.o. neprebira odpovédnost za zadnou

odchylku od této hodnoty.
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PRETIRACI INTERVAL:

Je dulezité dodrzovat maximalni intervaly mezi aplikaci
jednotlivych vrstev, které se mohou vyznamné liit podle
klimatickych podminek. Minimalné v okamziku, kdy se objevi
gelovaténi a povrch je pfitom stéle jesté lepivy. Maximalné
48 hodin pfi 20°C. Tento interval vyznamné zkracuje
ultrafialové / slune¢ni zareni. Jakmile je maximalni pretiraci
interval pfekro¢en, dramaticky klesa pfilnavost nasledné
vrstvy natéru. Pokud se tak stane, nanaseni dalSi vrstvy musi
byt povaZzovano za opravu a je nutno pro zajisténi pfilnavosti,
provést zdrsnéni povrchu lehkym abrazivnim ometenim. Pro
reaktivaci povrchu tohoto produktu nelze pouzit styren, mize
zhorsit pfilnavost. Dbejte na zamezeni znecisténi povrchu
pfed nanasenim dalSich vrstev. BEhem vytvrzovani zajistéte
vétrani.

DOBA VYTVRZEN:I:

Pfi standardnim mnozstvi inhibitoru, suchy na dotek 6 hodin,
pIiné vytvrzen 3 - 4 dny pfi 20°C. Nezatézujte abrazi az do
Uplného vytvrzeni. PIné vytvrzeni mize byt urychleno
dodate¢nym tepelnym vytvrzovanim, které podpofi celkové
vlastnosti materialu.

CISTENI NARADI:
Metyl Etyl Keton, Metyl Iso Butyl Keton - pfed gelovaténim.

VsSechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkouSek se mohou
lisit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v pfriruéce Corrocoat. V pripadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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