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TYP:
Dvouslozkovy, bezrozpoustédlovy, polyaminem vytvrzovany epoxid, extrémé odolny vysokym
koncentracim kyseliny sirové i dalSim kyselinam a silnym alkaliim.

DOPORUCENE POUZITi: APLIKACE:

Plasmet AR3 byl vyvinut pfedevSim pro vysoké koncentrace Plasmet AR3 je navrzen pro aplikaci v mokré tloustce 500

kyseliny sirové, material je mozné pouzit i pro jiné kyseliny az 800 mikronud na jednu vrstvu. V zavislosti na okolnich

a v nékterych pfipadech i pro prostfedi silnych alkalii. Typické podminkach a prostfedi provozu je celkova vysledna tloustka

pouziti: zachytné vany, nadrze, potrubi, podlahy, paluby, povlaku 1 000 az 1 500 mikront DFT. Teplota povrchu musi

ocelové konstrukce, atd. byt nejméné 3°C nad rosnym bodem a relativni vlhkost nizsi
nez 85 %.

OMEZENI:

Teplota povrchu pfi aplikaci musi byt nejméné 3°C nad POKYNY PRO MICHANI:

rosnym bodem a relativni vihkost niz$i nez 85 %. Odstrante vi¢ka z obou slozek (aktivatoru a baze). Nalijte
veSkery obsah aktivatoru do baze a dikladné promichejte.
Zajistéte, aby nezustal zadny material nerozmichany. Pro

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI: ddkladné promichani pouzijte vykonné mechanické michadlo.

PFed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si
prostudovat bezpecénostni list materialu a dodrzovat vSechna

bezpeénostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena. SMESOVACi POMER:

10:1 baze vugi aktivatoru (hmotnostni pomeér).

PRIPRAVA PODKLADU:

Kovy: Povrch otryskejte dle normy ISO 8501-1, Sa 2%, DOBA ZPRACOVATELNOSTI:

odstrante prach v souladu s obvyklymi postupy. Plasmet AR3 50 minut pfi teploté 20°C a 30 minut pfi teploté 30°C.
aplikujte na pripraveny podklad ve dvou, nebo vice vrstvach. Poznamka: hodnoty se budou li§it v zavislosti na mnozstvi
Dodrzujte doby pretiratelnosti. BEhem aplikace jednotlivych aktivovaného materialu a okolnich podminkach.

vrstev je dulezité provadét pasové natéry vSech hran, roht

a svard.

REDENI:

Nepouzivejte Zzadn4 fedidla ani rozpoustédla. Pouziti fedidel

Beton: Povrch pfipravte dle udajového listu Corrocoat SP5.
Nasledné by mél byt na betonovy podklad aplikovan Plasmet

ECP. Pro spravné ukotveni systému je nutné Plasmet ECP nebo rozpoustédel vyrazné zhorsi vliastnosti tohoto materialu
dukladné penetrovat do profilu podkladu. v prostredi koncentrovanych kyselin.
APLIKACNi POMUCKY: BALENI:

Stétec, valecek nebo bezvzduchové stikani. Stiikaci zafizeni 10 a 20 litrové baleni. DalSi objemy baleni na vyzadani.

Graco King 63:1, nebo podobné, velikost trysky 0,017“ az
0,019% P¥i nizSich teplotach se doporucuje pouzit cirkulacni DOBA SKLADOVATELNOSTI:
systém k ohfevu materialu pro zlepSeni atomizace materialu

b&hem stikani. 2 roky minimalné v neotevfenych obalech pfi skladovani

v teplotach 5°C - 40°C.
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DOSTUPNE ODSTINY: Vsechny hodnoty jsou pfiblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravhym katalyzatorem a dosazenim upilného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkousek se mohou
lisit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v priruéce Corrocoat. V pripadé potireby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.

Fialova.

Je normalni, Ze povlak dlouhodobé umistény v prostredi

s vysokou koncentraci kyseliny sirové zméni odstin. Zaroven
muze dojit i k mirnému zabarveni ulozené kyseliny, coz se
ale ¢asem a pouzivanim snizi. Zména odstinu se obvykle
objevi béhem nékolika dnt, ale nijak neovlivni protikorozni
ochranu, kterou povlak poskytuje.

TEORETICKA VYDATNOST:
3,3 m?/| pfi suché tloustce vrstvy 300 mikron(.

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vire, ale
vydatnost se mlze vyrazné liit podle podminek prostredi,
profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti
pracovnika pfi aplikaci. Proto spoleénost CORROTECH
ENGINEERING s.r.o. nepfebira odpovédnost za zadnou
odchylku od této hodnoty..

OBJEM SUSINY:
100% polymerovatelné bez obsahu rozpoustédel.

Tloustka suchého filmu se bude liSit od tloustky mokrého
filmu v zavislosti na podminkach vytvrzovani, které ovliviiuji
konec¢nou hustotu. PFi vypoctu spotfeby se doporucuje
pocitat s minimalné 10% navic.

MERNA HMOTNOST:
Smés baze a tvrdidla: 1,05 g/cm?.
CISTENi NARADI:

Xylen, Toluen nebo Corrocoat Epoxy Equipment Cleaner -
pfed gelovaténim.
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