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TYP:

Tvrdy, protiskluzovy bezrozpoustédlovy polyaminem vytvrzovany epoxidovy potér odolny vaci

silnému roztoku oxidu sifi¢itého a dalSim kyselinam.

DOPORUCENE POUZITI:

Jako tvrdy, protiskluzovy potér. Tento produkt mize byt
primarné pouzivan pro ochranu viéi silnym koncentracim
kyseliny sirové. MUZe byt pouZit i pro jiné kyseliny a pro
nékteré silné alkalické provozy. Aplikace zahrnuji oblasti
hrazi, nadrze, potrubi, podlahy, paluby a dalSi ocelové

Ci betonové konstrukce.

OMEZENI:

Pro pouziti v kombinaci s produktem Plasmet AR3 jako
zakladni natér.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi:

Pfed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si
prostudovat bezpecénostni list materialu a dodrzovat vSechna
bezpecnostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena.

PRIPRAVA PODKLADU:

Kovy: Povrch by mél byt otryskan dle ISO 8501 na stupen
Cistoty Sa 2% a zbytky necistot po tryskani by mély byt
odstranény v souladu s obvyklymi postupy pfipravy povrchu.
Jako zakladni natér pod material Plasmet AR3 Screed by mél
byt pouzit Plasmet AR3. Pfetiraci intervaly by mély byt pfisné
dodrzovany.

Beton: Natuzeny Plasmet AR3 Screed je mozné pouzit jako
zakladni natér. Beton by mél byt pfipraveny dle udajového
listu SP5.

APLIKACNi POMUCKY:

Zednicka IZice, Spachtle nebo hladitko.

APLIKACE:

Plasmet AR3 Screed je ur€en pro aplikace na spravné
podetienych podkladech. Doporu€uje se tloustka mokrého
filmu mezi 4 a 8 mm na natér. V zavislosti na prostredi

a provoznich podminkach bude celkova tloustka suchého
filmu Fadové 5 az 8 mm. Natuzeny Plasmet AR3 Screed
muZe byt pouZit jako penetrace na aplikovany potér. Plasmet
AR3 Screed nesmi byt aplikovan pfi okolnich teplotach pod
5°C a relativni vihkosti nad 85%. Teplota povrchu musi byt
nejméné 3°C nad rosnym bodem.

POKYNY PRO MiCHANi:

Odstrante vicka z baze a aktivatoru. Pridejte veskery
aktivator do baze a dukladné promichejte. Zajistéte, aby
nezUstal zadny nesmichany material. Je nezbytné, aby se

k michani baze a aktivatoru pouzivalo vykonné michadlo.
Jakmile je smés zcela homogenni, co nejdfive pfidejte plnivo
a dukladné promichejte.

SMESOVACI POMER:
2:1 baze a aktivator (hmotnostni pomér).

3:1 plnivo a smiSena baze s aktivatorem (hmotnostni pomeér).

DOBA ZPRACOVATELNOSTI:
Pfiblizné 50 minut pfi teploté 20°C.
Poznamka: doba zpracovatelnosti se bude ménit v zavislosti

na teploté. Teplota plniva bude mit dramaticky vliv na dobu
zpracovatelnosti smiSeného materialu.

REDEN:I:
Nepouzivejte rozpoustédla nebo fedidla v kombinaci s timto

materialem. Pouziti rozpou$tédel nebo fedidel vyrazné snizi
odolnost v(¢i koncentrovanym kyselinam.
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BALENi: CISTENi NARADI:
10 a 20 litrové baleni. DalSi objemy baleni na vyzadani. Xylen, Toluen nebo Corrocoat Epoxy Equipment Cleaner -
pred gelovaténim.

DOBA SKLADOVATELNOSTI:

2 roky minimalné v neotevfenych obalech pfi skladovani Vsechny hodnoty jsou pfiblizné. Fyzikalni udaje jsou

v teplotach 5°C - 40°C. zalozeny na dobrém stavu produktu pfed polymerizaci,

spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.

| . Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena

DOSTUPNE ODSTINY: na zku$ebni teploté 20°C, vysledky zkougek se mohou

Po kontaktu se silnou kyselinou muze dojit k ur¢itému liSit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou

zabarveni potéru, za normalnich okolnosti dojde ke zméné k dispozici v pfiru€ce Corrocoat. V pfipadé potieby

zbarveni béhem nékolika dnu, coz v§ak nema vliv na ochranu dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis

proti korozi, kterou natér poskytuje. CORROTECH ENGINEERING s.r.o.

TEORETICKA VYDATNOST:

Pfiblizné 0,2 m?/l pfi suché tloustce vrstvy 5 000 mikron(.

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale
vydatnost se miZe vyrazné lisit podle podminek prostredi,
profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti
pracovnika pfi aplikaci. Proto spoleénost CORROTECH
ENGINEERING s.r.o0. nepfebira odpovédnost za zadnou
odchylku od této hodnoty..

OBJEM SUSINY:
100% polymerovatelné bez obsahu rozpoustédel.

Tloustka suchého filmu se bude lisit od tloustky mokrého
filmu v zavislosti na podminkach vytvrzovani, které ovliviuji
konec&nou hustotu. PFi vypoctu spotfeby se doporucuje
pocitat s minimalné 10% navic.

MERNA HMOTNOST:

Baze: 1,18 g/lcm?.

Tvrdidlo: 1,10 g/cm3.

Smés baze a tvrdidla: 1,15 g/lcm?.
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