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TYP:
Dvouslozkova, epoxidova natérova hmota obsahujici specialni sklenéné mikrovlo¢ky urCena
k nanaseni na substraty, které jsou po aplikaci ureny pro okamzité ponofeny do vody.

DOPORUCENE POUZITI:

Plasmet RIC je nakladové efektivni a trvanliva ochrana 4 litry za minutu. Tésnéni kombinace klze / teflon
konstruk&ni oceli, ktera ma byt po aplikaci natéru okamzité a odstranéné vSechny materialové filtry. Pouzijte nylonovou
ponofena do vody & morské vody. Plasmet RIC je tolerantni hadici o priméru 10 mm (3/8%) s 6,5 mm (1/4*) koncovkou,

k ponoru ihned po aplikaci a po ponofeni bude i nadale pistoli s velkym otvorem a oto€nou tryskou. Doporu¢ena
vytvrzovat. Corrocoat RIC Ize pouzit pro konstrukéni ocel, velikost trysky je 0,017“ az 0,023". Velikost trysky a uhel
pilife, mola a dalSi zafizeni ve styku s mofskou vodou. paprsku zavisi na povaze provadéné aplikace. Tlak 4 000 psi

(cca. 275 baru) podle teploty a délky hadice. Plasmet RIC by
se nemél aplikovat nebo pouzivat za teplot niz§ich nez 10°C.

OMEZENI: Plasmet RIC Ize také nanaset pomoci Stétce nebo valecku
Neni vhodny pro pohor v mnoha prostfedich s rozpoustédly s kratkym viasem.
a chemickymi agrasivnim prostfedim. Teplotni limit v ponoru
je 60°C, mimo ponor 90°C. . i ;
SMESOVACI POMER:

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi: 100:70,9 baze vuci aktivatoru (hmotnostni pomeér).

Pfed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouZitim je tfeba si L . . L

prostudovat bezpecnostni list materialu a dodrzovat vSechna DOPORUCENA TLOUSTKA SUCHEHO NATERU:
bezpec&nostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena. Zavisi na zamysleném pouziti, geometrii povrchu

a aplikaénich podminek. Plasmet RIC se obvykle pouziva

k dosaZeni DFT 400 - 500 mikronu. Idedini je aplikace jedné

PRIPRAVA PODKLADU: B . B
vrstvy, ale k dosazeni pozadovaného DFT Ize pouzit i vice
Kovy: Pro optimalni vysledek, je nutné podklad otryskat dle vrstev, viz udaje o dobach pretirani.

normy ISO 8501-1 na standard Sa 2'%. Pokud otryskani neni
mozné, je nutné hladké povrchy zdrsnit a zbrousit tak, aby se

vytvofil vhodny kotvici profil pro naslednou aplikaci. Plasmet DOBA ZPRACOVATELNOSTI:
RIC muze byt taktéz aplikovan na povrchy pfipravené vodnim 60 - 80 minut pfi teploté 20°C. Doba zpracovatelnosti
otryskavanim. Podrobné viz pfiprava podkladu Corrocoat se bude lisit v zavislosti na teploté.
SP1.
REDEN::
APLIKACNI POMUCKY: Vykonnost produktu bude nepfiznivé ovlivnén pouzitim
Stétec, valedek s kratkym vlasem, bezvzduchové stfikani. fedidel na bazi rozpoustédel. Za normalnich aplikacnich
podminek se neocekava, ze produktu bude fedén.
APLIKACE:
Pro aplikaci vétsich povrchU, zafizeni pro bezvzduchové TYP AKTIVATORU:
stfikani s pomérem 45:1 nebo vy$Sim o vykonu minimalné Modifikovany aminovy addukt.
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BALEN:I: CISTENI:
10 a 20 litrové baleni. DalSi velikosti jsou k dispozici Corrocoat Epoxy Equipment Cleaner - pfed gelovaténim.
na vyzadani.

Vsechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
PRAKTICKA VYDATNOST: zalozeny na dobrém stavu produktu pired polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkouSek se mohou
liSit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v pfiruéce Corrocoat. V pripadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.

0,6 I/m? pfi suché tloustce vrstvy 500 mikron(i.

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale
vydatnost se mlze vyrazné liSit podle podminek prostfedi,
profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti
pracovnika pfi aplikaci. Proto spoleénost CORROTECH
ENGINEERING s.r.o. nepfebira odpovédnost za Zzadnou
odchylku od této hodnoty.

DOBA SKLADOVATELNOST!I:

2 roky minimalné v neotevienych obalech pfi skladovani
v teplotach 5°C - 40°C.

DOSTUPNE ODSTINY:

Hnéda.

Poznamka: Tento produkt je navrzen tak, aby poskytoval
optimalni odolnost proti korozi. Vzhledem k povaze
polymeracniho procesu produktu a rychlosti ponofeni neni
mozné zarucit pfizpUsobovani barev nebo jejich stalost.

MERNA HMOTNOST:
Baze: 1,12 g/cm3.
Aktivator: 0,921 g/cmd.

BOD VZPLANUTI:
35°C.

PRETIRACI INTERVALY:

Pokud je pozadovana aplikace ve vice vrstvach, mize byt
nasledna vrstva aplikovana po 8 hodinach pfi teploté 20°C.
Maximalni pretiraci interval je 48 hodin pfi teploté 20°C.

Pretiraci interval se vyrazné zkrati za vyssich teplot nebo
za silného slune¢niho zafeni.
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