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C-TECH GRIT

SPECIFIKACE DRTE Z VYSOKOUHLIKATE OCELI

C:0,95% |Mn:0,62% |Si0,63% |S:0,015% |P:0,017%
60HRC<H<65HRC

Max. odchylka £3,0 HRC

Temperovany martenzit nebo sorbit

7,6 g/cm?
4,2 g/cm?
pytel a 25 kg
SG-1.2 SG-1.0 SG-0.7 SG-0.4
7 2,80
8 2,36
10 2,00
12 1,70
14 1,40 projde vse
16 1,18 projde vse
18 1,00 75 % min projde vse
20 0,850
25 0,710 85 % min | 70 % min projde vse
30 0,600
35 0,500
40 0,425 87 % min | 70 % min
45 0,355
50 0,300 80 % min | 65 % min
80 0,180 75 % min
120 0,125
200 0,075
325 0,045
SAE J444 GH-18 GH-25 GH-40 GH-50
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